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Рис.1. Нова конструкція повзуна (а)

Нова конструкція вузла кріплення змінного елементу інструмента 

дозволяє успішно задовольнити вимоги до спрощення його базування, 

підвищити стабільність роботи всього інструменту.
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 В сучасному машинобудуванні існує велика кількість окремих деталей, 

корпусів механізмів та машин, які мають глибокі отвори. Під глибокими 

розуміють отвори, у яких глибина перевищує діаметр в 10-12 разів. Для 

обробки цих отворів, як правило, існують наступні вимоги: прямолінійність 

осі отвору, концентричність отвору по відношенню до зовнішньої поверхні 

деталі, циліндричність отвору, точність обробки, отримання необхідної 

шорсткості поверхні, одержання стружки, яка легко видаляється з отвору, 

заміна для глибокого свердління універсальних верстатів на напівавтоматів 

спеціальним обладнанням. 

Для задоволення цих вимог використовують спіральні свердла з 

отвором для підвода ЗОР, на передній поверхні свердла вздовж ріжучої 

кромки роблять стружколомні канавки, застосовують шнекові свердла зі 

спеціальною конструкцією стружечних канавок, свердла-рушниці, ежекторні 

свердла, різноманітний комбінований інструмент, устрої, де роблять 

пульсуючу подачу ЗОР і осцилографічну подачу інструменту і та ін. 

Наприклад, на ріжучому інструменті (свердло) з зносостійким 

покриттям (згідно з Авт.свід. №1180174) з метою підвищення сумарної 

стійкості, вздовж кожної з його напрямних стрічок на однаковій відстані від 

вершини і однаковим кроком в виконані канавки з V-подібним профілем 

глибиною h 

h = (0,06…0,08) ·D·sinφ, 

де D – діаметр свердла; φ–кут в планісвердла, 

при цьому одна з сторін профілю кожної канавки, 

найбільшвіддаленавідвершинисвердла, утворює з його осью кут φ~ = φ – 

(2…5°). 
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Кількість канавок дорівнює максимальній кількості 

припустимих з точки зору збереження достатньої для виходу стружки 

довжини робочої частини свердла (наприклад, для свердл

допускається 6 переточувань).

Рис.1. Загальний вид спеціального

V-подібними канавками на напрямних стрічках

Рис.2. Перетин А-А 

Відстань між канавками (вздовж осі свердла 

порівняльних випробувань свердл з різними співвідношеннями параметрів

h, L вибрано 

S = (0,1…0,3) D. 

Сумарна стійкість свердл запропонованої ко

перевищує стійкість свердл зі зносостійким покриттям і може бути 

Кількість канавок дорівнює максимальній кількості 

пустимих з точки зору збереження достатньої для виходу стружки 

довжини робочої частини свердла (наприклад, для свердла 

допускається 6 переточувань). 

 

Рис.1. Загальний вид спеціального свердла зі зносостійким покриттям

ми на напрямних стрічках 

 

 

Відстань між канавками (вздовж осі свердла - крок) 

порівняльних випробувань свердл з різними співвідношеннями параметрів

Сумарна стійкість свердл запропонованої конструкції в 2,4 рази 

перевищує стійкість свердл зі зносостійким покриттям і може бути 

Кількість канавок дорівнює максимальній кількості переточувань, 

пустимих з точки зору збереження достатньої для виходу стружки 

 діаметром 5 мм 

зі зносостійким покриттям та 

крок) S в результаті 

порівняльних випробувань свердл з різними співвідношеннями параметрівS, 

нструкції в 2,4 рази 

перевищує стійкість свердл зі зносостійким покриттям і може бути 
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використана для обробки глибоких отворів, як найбільш проста за 

конструкцією та у виготовленні. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



108 
 

ЗМІСТ 
 

ПЛЕНАРНЕ ЗАСІДАННЯ 
Харитонов Ю.М. РОЗВИТОК АДИТИВНИХ ТЕХНОЛОГІЙ У КНР 4 ПЛ1 

Баланюк Г.В., Оргіян О.А., Колесник В.М. ЗАДАЧІ ДИНАМІКИ У 

ТЕХНОЛОГІЇ МАШИНОБУДУВАННЯ 
6 ПЛ2 

Ткач М.Р., Золотий Ю.Г., Костріков О.А. ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНЕ ТА 

РОЗРАХУНКОВЕ ДОСЛІДЖЕННЯ ДИНАМІЧНИХ ПАРАМЕТРІВ 

ДИСКУ 

9 ПЛ3 

 

СЕКЦІЯ №1 
Новітні досягнення у галузі прикладної механіки 

Ткач М.Р., Шинкаренко А.А. ТЕХНОЛОГІЇ СТВОРЕННЯ 

ПОЛІМЕРНИХ ВИРОБІВ МЕТОДАМИ 3D ДРУКУ 
13 С101 

Гладченко Д.С., Драган С.В.,  Сімутенков І.В. УДОСКОНАЛЕННЯ 

СИСТЕМИ ОЦІНКИ ЯКОСТІ ЗВАРЮВАЛЬНИХ РОБІТ ПРИ 

ВИГОТОВЛЕННІ МЕТАЛОКОНСТРУКЦІЙ МОСТОВИХ 

ПЕРЕХОДІВ 

21 С102 

Morhun S., Melnychenko O., Shmakov D., Kachmar A., Zeinalov T., 

Marynych M. DETERMINATION OF THE GAS TURBINE DISKS 

THERMAL STATE 

23 С103 

Smetankina N., Morhun S. DETERMINATION OF THE SINGLE SHAFT 

GAS TURBINE ROTORS STRESS-STRAIN STATE 
26 С104 

Костін О.М., Шаблій Т.Ю. СПОСОБИ АКТИВАЦІЇ ГАЗОВОГО 

СЕРЕДОВИЩА ДЛЯ ЗВАРЮВАННЯ ТА СПОРІДНЕНИХ ПРОЦЕСІВ 
29 С105 

Галинкін Ю.М., Бедринець Т.М., Дроздова О.А., Жур О.О., Злоба Т.В. 

ТЕХНОЛОГІЯ ВИКОРИСТАННЯ АЛЬТЕРНАТИВНОГО ПАЛИВА В 

ДИЗЕЛЬНИХ ДВИГУНАХ  

37 С106 

Галинкін Ю.М., Чабанов Б.В., Скопа В.Ю., Ненько А.А., Пасечнюк М.В. 41 С107 



109 
 

ТЕХНОЛОГІЯ УТИЛІЗАЦІЇ ТЕПЛОТИ СУДНОВИХ ДИЗЕЛІВ 

УСТАНОВКАМИ З НИЗЬКОКИПЛЯЧИМ РОБОЧИМ ТІЛОМ 

Познанський А.С., Митрофанов О.С. ДОСЛІДЖЕННЯ ВПЛИВУ 

АНТИФРИКЦІЙНОЇ ПРИСАДКИ НА ПОТУЖНІСТЬ МЕХАНІЧНИХ 

ВТРАТ РОТОРНО-ПОРШНЕВОГО ДВИГУНА 

44 С108 

Tarasenko O.I, Lytosh O.V., Tarasenko A.O. FEATURES OF THE 

ANALYTICAL SOLUTION OF THE EULER EQUATIONS FOR THE 

FREE MOTION OF AN ASYMMETRIC TOP (DZHANIBEKOV’S 

EFFECT). 

50 С109 

Ткач М.Р., Семенов М.М., Моргун С.О. ПОСТАНОВКА ЗАВДАННЯ 

ДЛЯ РОЗРОБКА МЕТОДИКИ РОЗРАХУНКУ НАПРУЖЕНО-

ДЕФОРМОВАНОГО СТАНУ ЖАРОВИХ ТРУБ КАМЕР ЗГОРАННЯ 

СТАЦІОНАРНИХ ГАЗОТУРБІННИХ ДВИГУНІВ 

54 С110 

 

СЕКЦІЯ №2 
Спеціальні питання технології машинобудування 

Баланюк Г.В., Оргіян А.О., Бадовський О.Б. НОВІ ТЕХНОЛОГІЇ 

РОЗВИТКУ СУЧАСНОЇ ТЕХНОЛОГІЇ МАШИНОБУДУВАННЯ 
59 С201 

Ошовський В.Я. АНАЛІЗ СУЧАСНИХ МЕТОДІВ СТИКОВОГО 

ЕЛЕКТРОЗВАРЮВАННЯ ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ СТАЛЬНИХ 

ЗАГОТОВОК СКЛАДНОЇ ФОРМИ 

62 С202 

Lysykh A.Yu. STUDY OF CHANGES IN EMISSIONS OF TOXIC DIESEL 

ENGINE COMPONENTS WHEN USING SOY OIL 
65 С203 

Новошицький А.В., Фабріциєв Д.В. УДОСКОНАЛЕННЯ ТЕХНОЛОГІЇ 

ВИГОТОВЛЕННЯ ТОНКОСТІННИХ ПРОФІЛЬОВАНИХ ДЕТАЛЕЙ 

ТЕПЛООБМІННИХ АПАРАТІВ 

67 С204 

Новошицький А.В., Хань Лянлян, Александров В.М. ЗАСТОСУВАННЯ 

МОРФОЛОГІЧНОГО АНАЛІЗУ ПРИ СТРУКТУРНОМУ 

ПРОЕКТУВАННІ КОМПАКТНИХ ТОКАРНИХ ВЕРСТАТІВ З ЧПК 

72 С205 

Новошицький А.В., Богатко Д.О., Маляренко В.В. ВИКОРИСТАННЯ 

CAD СИСТЕМ ПРИ РОЗРОБЦІ НОВИХ КОНСТРУКЦІЙ 
76 С206 



110 
 

КОМПАКТНИХ ТОКАРНИХ ТА ФРЕЗЕРНИХ ВЕРСТАТІВ З ЧПК 

Ніколаєв О.Л., Поліщук В.А., Марупов Д.Р., Нагорна В.А. 

ДОСЛІДЖЕННЯ ПРОЦЕСІВ ГЛИБОКОГО СВЕРДЛІННЯ ТА 

РОЗРОБКА ОСНАСТКИ З МЕТОЮ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ДРОБЛЕННЯ 

СТРУЖКИ ПРИ ВІБРАЦІЙНОМУ СВЕРДЛІННІ ОТВОРІВ 

79 С207 

Ніколаєв О.Л., Поліщук В.А., Ситніков О.О., Крепяк В.В. 

УДОСКОНАЛЕННЯ ТЕХНОЛОГІЇ ОБРОБКИ ОТВОРІВ ЗБІРНИМИ 

СВЕРДЛАМИ В ДЕТАЛЯХ З ЛЕГОВАНИХ СТАЛЕЙ 

83 С208 

Polishchyuk V.A., Li Yonghong, Nikolaev O.L. PROVIDING THE 

RIGIDITY AND VIBRATION RESISTANCE INDICATORS OF THE 

UNIVERSAL ASSEMBLY TOOLS CONSTRUCTIONS FOR PARTS 

MACHINING 

86 С209 

Боду С.Ж., Бабійчук О.В. ЛИТТЯ ПО ГАЗІФІКОВАНІМ МОДЕЛЯМ – 

ОСОБЛИВОСТІ МЕТОДУ, ПРОБЛЕМИ ТА ПЕРЕВАГИ 
90 С210 

Боду С.Ж., Григорєв О.В. ВПЛИВ ТЕХНОЛОГІЇ ВИГОТОВЛЕННЯ НА 

НЕСУЧУ ЗДАТНІСТЬ І ДОВГОВІЧНІСТЬ ЗУБЧАСТИХ ПЕРЕДАЧ 
93 С211 

Боду С.Ж., Лебедєв Є. В. ПІДВИЩЕННЯ ЗНОСОСТІЙКОСТІ 

ІНСТРУМЕНТАЛЬНОГО МАТЕРІАЛУ ДЛЯ ОБРОБКИ ЛЕГОВАНИХ 

СТАЛЕЙ 

98 С212 

Шумілов О.П., Урусов А.М. ІНТЕНСИФІКАЦІЯ ОБРОБКИ 

МАТЕРІАЛІВ ЗА РАХУНОК ВІБРАЦІЙ РІЖУЧОГО ІНСТРУМЕНТУ 
102 С213 

Шумілов О.П., Венц Т.Ф. ВДОСКОНАЛЕННЯ СПЕЦІАЛЬНОГО 

РІЖУЧОГО ІНСТРУМЕНТУ ДЛЯ ОБРОБКИ ГЛИБОКИХ ОТВОРІВ 
104 С214 

 

 

 
 
 

 


