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УДК 621.8 

Войтасик А. М., к.т.н., Бессараб Н. М. 

Національний університет кораблебудування ім. адм. Макарова, м. Миколаїв 

 
ОСОБЛИВОСТІ РОЗРОБКИ ЕЛЕКТРОПРИВОДА ПОХИЛОГО СТРІЧКОВОГО  

КОНВЕЄРА З ДОВЖИНОЮ ТРАНСПОРТУВАННЯ ВАНТАЖУ 12 М 

 

Стрічковий конвеєр – це механізм безперервної дії, призначений для транспортування вантажів, таких як 

корисні копалини, порода, закладальні матеріали та інші насипні або штучні вантажі [1]. Такий тип конвеєра є 

одним із найбільш поширених у промисловості завдяки своїй здатності ефективно переміщувати вантажі на різні 

відстані та висоти [2]. Основними компонентами стрічкового конвеєра є стрічка, що рухається по спеціальних 

барабанах, і електропривод, який забезпечує її рух [3]. Стрічка може бути виконана з різних матеріалів в 

залежності від умов експлуатації і типу транспортованого вантажу. Однією з головних переваг такого обладнання 

є його висока продуктивність, надійність і можливість налаштування до різних умов експлуатації [4]. 

Метою роботи є огляд конструктивних особливостей стрічкових конвеєрів, які застосовують електропривод 

та вибір певного варіанту для його подальшої розробки та реалізації. 

Аналіз літератури [5, 6], свідчить, що стрічкові конвеєри належать до найбільш поширених видів 

транспортного обладнання, що застосовуються у найрізноманітніших галузях промисловості, логістики, аграрного 

сектору, будівництва та виробничих систем. Основним їх призначенням є забезпечення безперервного або 

періодичного переміщення широкого спектру вантажів – від штучних виробів, таких як ящики, мішки, пакунки, до 

сипучих та кускових матеріалів: піску, вугілля, зерна, будівельних сумішей тощо. 

Проєктування стрічкового конвеєра здійснюється з урахуванням таких параметрів, як маса, форма, габарити 

транспортованих об'єктів, вимоги до швидкості подачі, специфіка середовища експлуатації, характер маршруту 

транспортування та особливості монтажу обладнання [7]. В залежності від перерахованих чинників стрічкові 

конвеєри поділяються на кілька основних типів за конструктивною схемою, напрямком руху вантажу, мобільністю 

та функціональністю. 

Серед найуживаніших типів виділяють горизонтальні, похилі, вертикальні, жолобчаті, поворотні, пересувні та 

комбіновані (змішаного типу) моделі [8]. Дані конвеєри можуть функціонувати як автономні одиниці технологічного 

процесу, так і як частина комплексних ліній з іншими механізмами – такими як бункери, дозатори, фасувальні 

агрегати, сортувальні вузли тощо. Кожен тип має власну конструктивну специфіку, експлуатаційні властивості та 

область застосування, що детально розглянуто нижче. 

Горизонтальні або прямолінійні стрічкові конвеєри – це базовий варіант стрічкових транспортерів (рис. 1), що 

функціонує на основі гнучкої, безперервної стрічки. Стрічка переміщується між двома барабанами – приводним та 

натяжним, при цьому підтримується на проміжному етапі системою роликоопор, які забезпечують стабільність та 

рівномірний розподіл навантаження. Конструкція може бути виконана з різних матеріалів – гуми, поліуретану, 

полівінілхлориду (ПВХ) або металу – залежно від умов експлуатації та характеристик вантажу [9]. 

 

 
 

Рисунок 1 – Зовнішній вигляд горизонтального стрічкового конвеєра 
 

Номінальна довжина таких конвеєрів може досягати 10 км, а продуктивність – до 25 т/год. Проте на практиці 

економічна доцільність і технічні обмеження значно звужують ці параметри. Вартість збільшується пропорційно 

до довжини, а складність обслуговування також зростає, що потребує додаткових витрат на монтаж, 

обслуговування та енергозабезпечення. 
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Найчастіше горизонтальні конвеєри застосовуються для транспортування продукції на логістичних складах, 

переробних підприємствах, фасувальних лініях, у сортувальних та виробничих системах, де потрібна надійна і 

передбачувана подача вантажів на одній висоті. 

Похилі стрічкові конвеєри функціонально аналогічні горизонтальним, однак мають принципову конструктивну 

відмінність – розташування стрічки під певним кутом нахилу до горизонту. Така особливість дозволяє ефективно 

переміщувати вантажі між різними рівнями – знизу догори або навпаки. 

У більшості моделей передбачено фіксований або змінний кут нахилу, що забезпечується регульованим 

каркасом чи механізмом підйому. Рух стрічки забезпечується так само приводним барабаном, а правильне 

положення – натяжною системою [10]. Ефективність транспортування на похилих ділянках значною мірою 

залежить від матеріалу стрічки та наявності поперечних перегородок або шевронів, що запобігають сповзанню 

вантажу. 

Похилі конвеєри широко застосовуються на підприємствах різного профілю: у харчовій промисловості, 

сільському господарстві, будівництві, гірничодобувній галузі, а також у внутрішньоцехових системах. 

Універсальність такого обладнання дозволяє його експлуатацію як у приміщеннях, так і на відкритому повітрі. 

Вертикальні конвеєри (рис. 2) використовуються переважно в умовах обмеженого простору, де потрібно 

швидко та ефективно транспортувати вантажі між рівнями при мінімальній площі розміщення обладнання. Такий 

конвеєр має стрічку, яка рухається вертикально або майже вертикально, забезпечуючи високу швидкість подачі. 

На відміну від похилих моделей, вертикальні конвеєри можуть бути оснащені додатковими вантажними 

кишенями, ковшами або бортовими перегородками, що підвищує їхню ефективність у переміщенні вантажів без 

просипання. Основними сферами застосування є логістика, фармацевтика, харчова промисловість, складські 

комплекси. 

Конструкція жолобчатих стрічкових конвеєрів  передбачає наявність роликоопор, розташованих під кутом, 

що формує стрічку у вигляді жолоба. Така форма стрічки сприяє централізованому переміщенню сипучих та 

кускових вантажів без розсипання і втрат, особливо при великих об’ємах. 

Зазначений тип конвеєрів знайшов широке застосування у харчовій, аграрній, хімічній та будівельній 

промисловості. Наприклад, у зерносховищах, млинах, комбікормових заводах, цементних комбінатах та ін. Висока 

надійність, тривалий строк служби та ефективність експлуатації роблять жолобчаті конвеєри незамінними у 

багатьох технологічних процесах. 

 

 
 

Рисунок 2 – Зовнішній вигляд вертикального стрічкового конвеєра 
 

Поворотні стрічкові конвеєри відрізняється наявністю рухомої опори або шарнірного механізму, який 

дозволяє змінювати напрямок переміщення вантажу. Завдяки цьому поворотні конвеєри здатні виконувати 

подачу матеріалу під різними кутами – 45°, 90°, 180° тощо, що робить їх дуже зручними у складних просторових 

умовах (рис. 1.5). Такі конвеєри особливо актуальні в харчовій, кондитерській, аграрній галузях, де виробничі лінії 

часто мають нестандартну конфігурацію. Завдяки гнучкості маршруту подачі вантажу поворотні системи можуть 

з’єднувати кілька технологічних етапів в одному ланцюгу, зменшуючи потребу в додатковому устаткуванні. 
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Мобільні або пересувні стрічкові конвеєри – це обладнання, конструкція якого передбачає наявність колісної 

або гусеничної бази, що дозволяє вільно переміщувати агрегат у межах об’єкта. 

Завдяки цьому значно підвищується гнучкість у роботі, адже одне й те ж обладнання можна швидко 

перемістити до місця завантаження або розвантаження. Такі конвеєри особливо корисні при обслуговуванні 

складських зон, вантажно-розвантажувальних майданчиків, портів, залізничних станцій, а також при 

транспортуванні матеріалів безпосередньо з транспортних засобів. Їх використовують для переміщення широкого 

спектру вантажів – від легких пакунків до сипучих матеріалів великої маси. 

Конвеєри змішаного або комбінованого типу (рис. 3) поєднують у своїй конструкції елементи кількох різних 

типів стрічкових транспортерів. Наприклад, у приміщеннях з обмеженою площею, де не можливо розмістити 

окремо горизонтальний і вертикальний конвеєр, доцільно використовувати Z-подібну або L-подібну конфігурацію 

обладнання. Таке поєднання дозволяє створювати компактні, але функціонально ефективні транспортні системи. 
 

 
 

Рисунок 3 – Зовнішній вигляд стрічкового L-подібного конвеєра 
 

Доцільним є також впровадження додаткових опцій: встановлення бортів для запобігання падінню вантажу, 

інтеграція з бункерами або завантажувальними пристроями, а також застосування регульованих опор, що 

забезпечують адаптацію до різної висоти подачі. 

Висновки. В рамках виконання кваліфікаційної роботи запропоновано розробити електропривод похилого 

стрічкового конвеєра. Застосування такого типу конвеєра на виробництві дозволить забезпечити 

транспортування вантажу у вигляді гранульованого вапняку на довжину 12 м при застосуванні жолобчастого типу 

стрічки. Разом з тим, у подальшій роботі за наведеною темою, заплановано: 

1. Розрахунки силової частини електропривода та швидкісних характеристик виконавчого електродвигуна. 

2. Вибір складових елементів електрообладнання електропривода похилого стрічкового конвеєра. 

3. Розробку 3D моделі його конструкції з детальним описом прийнятих технічних рішень. 
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